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Químico con experiencia liderando equipos de trabajo en plantas de manufactura del rubro alimenticio, cosmético y farmacéutico.  Poseo dominio de las normas BPM; BPL y HACCP; procesos de fabricación y envasado de alimentos y medicamentos, informes de gestión (KPI), control y gestión de inventarios de insumos; auditorías internas y externas de planta y planificación de cronogramas productivos. Poseo dominio de los sistemas de programación JDA; SAP (Módulos MM y PP) y QAD así como el idioma inglés a nivel intermedio. 
EXPERIENCIA LABORAL


· Supervisor de producción (Molineras San Cristobal. División: Rellenos para la industria pastelera y panadera. Octubre 2021-enero 2024). 

· Liderar a un equipo de cinco personas que se encargaban de realizar las distintas tareas asignadas de las áreas de producción, envasado y bodega de materias primas de la planta. 
· Elaborar la planificación del programa de producción mensual de la planta.
· Gestionar con los proveedores la entrega oportuna de los insumos requeridos en la planta. 
· Realizar los inventarios cíclicos mensuales de las bodegas de empaque y materias primas de la planta. 
· Realizar la investigación de los reclamos de los clientes por parte del área de operaciones.
· Velar por el cumplimiento de las HACCP y las BPM en la planta. 
· Se logra disminuir los costos en las mermas de materias primas y producción en un 60 % y optimización en la producción en un 30 %. 


·   Jefe de turno (Novafoods S.A. Septiembre 2020-Septiembre 2021). 

· Supervisar a un equipo de trabajo de seis personas en las áreas de fabricación y envasado de la planta. 
· Realizar la programación de la producción semanal de los productos que se debían manufacturar. 
· Coordinar con el área de mantención, el mantenimiento preventivo de los distintos equipos que conformaban la planta. 
· Realizar un inventario semanal del material de empaque y materias primas de la planta productiva. 
· Se logra aumentar la producción de los suplementos alimenticios en un 50 %. 


· Encargado de documentación y normas BPM (Laboratorios Garden House Febrero 2019 – septiembre 2020) 

· Realizar la revisión de los protocolos de manufactura de los productos que se fabricaban en la planta.
· Elaborar los procedimientos de operación y limpieza de los distintos equipos, así como de procesos que conforman el área de fabricación para cumplir con el SGC.
· Realizar auditorías internas en los distintos centros que conforman el área de fabricación de la planta.
· Realizar informes de gestión en relación con las eficiencias de los procesos de fabricación de los productos.
· Hacer cumplir las normas BPM en la planta de fabricación.
· Implementación de un plan de validación de limpieza y/o sanitización de la planta de fabricación en conjunto con el área de aseguramiento de calidad. 


· Coordinador GMP (Laboratorios Grunenthal diciembre 2016 – mayo 2018). 

· Realizar auditorías internas de las distintas áreas productivas que conformaban a la planta (línea líquidos, sólidos y hormonas). 
· Realizar el levantamiento, la gestión e investigación de los desvíos de los procesos productivos y/o documentales del as áreas de hormonas, líquidos y sólidos y plantear los CAPAS respectivos. 
· Realizar las actualizaciones periódicas de los distintos instructivos y procedimientos de procesos para asegurar el cumplimiento del sistema de aseguramiento de calidad de la planta.  
· Realizar capacitaciones periódicas al personal de planta en base al cumplimiento de las BPM en la planta.
· Ejecutar y cumplir con proyecto de actualización de los instructivos y procedimientos de operaciones en 4 meses cuando el plazo era 6 meses.  

· Supervisor de Fabricación (Laboratorios Ballerina. enero 2016-noviembre 2016).

· Liderar a un equipo de trabajo conformado por 26 personas en distintas tareas que se llevaban a cabo en las áreas de fraccionamiento y fabricación de la planta. 
· Llevar un control del inventario de las distintas materias primas que se empleaban para la fabricación de los productos de la línea ballerina, fuzol y rayfilter. 
· Verificar el correcto funcionamiento de los reactores, así como de las condiciones operativas durante el proceso de fabricación de los productos. 
· Cumplir con el programa diario de las OP que se tenían que fabricar de acuerdo con el plan productivo emitido por el área de planificación. 
· Disminuir los costos asociados a las mermas de materias primas en un 70 %.
ESTUDIOS REALIZADOS



· Licenciatura en Química.  Universidad Simón Bolívar. Caracas (2004-2012).

CURSOS  Y PROGRAMACIÓN



· Manejo de programación SAP R3 (módulos MM, PP y QP); el sistema QAD y JDA a nivel intermedio. 
· Office: Intermedio. 
· Idioma: inglés (Intermedio)
· Curso: Implementación de las normas HACCP-NT 174. Lineamientos GFSI. (360 GMS Group. Certificación Sence). 
· Curso: Aplicación de BPM en Industrias Farmacéuticas (Laboratorios Garden House. 2020. Certificación Sence). 
· Curso: Gestión de procesos y operaciones (DUOC, Universidad Católica de Chile. 2016. Certificación SENCE).
· Curso: Control y manejo de indicadores de gestión (DUOC, Universidad Católica de Chile. Agosto 2016. Certificación SENCE).
· Curso: Técnicas de mejora continua para aplicación de las 5 S. Laboratorios Ballerina. (Mayo-Junio 2016. Certificaciónn SENCE).
